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Mohn GmbH

Effiziente Hebe- und
Kippvorrichtung optimiert
Produktionsprozesse

Die Geschichte der Familienmetzgerei Bruns reicht bis ins Jahr 1881 zuriick und wird mittlerweile
in der fiinften Generation von rund 55 engagierten Beschéftigten in Steinhausen/Bockhorn fortge-
fihrt. Im Streben nach kontinuierlicher Verbesserung der Produktionsabldufe hat die Mohn GmbH
am Produktionsstandort in Bockhorn eine technologische Neuerung eingebracht - eine Hebe- und
Kippvorrichtung aus Edelstahl fiir 120 Liter Kutterwagen (Normwagen gemal3 DIN 9797).

ie Zielsetzung dieser Innovati-
D on liegt in der ergonomischen

Beschickung eines Handtmann
Vakuumfiillers VF 610 mittels 120 Liter
Kutterwagen nach DIN 9797. Eine Her-
ausforderung war dabei die Integration
der Vorrichtung entlang einer Behlter-
seite des Kutterwagens, um den Produk-
tionsfluss zu optimieren.

Ein Schliisselkriterium war zudem die
Minimierung von Ausfallzeiten und St6-
rungen der Produktionsabldufe durch
eine vereinfachte Wartung der Hebe-
Kippvorrichtung. In Anbetracht der be-
grenzten raumlichen Gegebenheiten am
Standort musste eine platzsparende Lo-
sung gefunden werden. Ein Fachexperte
der Firma Mohn begutachtete vor Ort die
baulichen Bedingungen und entwickelte
unter Beriicksichtigung der Kundenan-
forderungen ein passendes Konzept.

Das Konzept wurde mittels 3D-Visuali-
sierung im CAD-Format prasentiert und
erhielt breite Zustimmung. Die gewahl-
te Losung war die wartungsarme Hebe-
und Kippvorrichtung ,Highline" mit ei-
ner speziellen Aufnahmegabel, die um
90° versetzt wurde, um die linke Behal-
terseite des Kutterwagens fiir die Befiil-
lung des Vakuumfiillers zu nutzen. Ein
Hygienic-Design Schaltschrank wurde
zur besseren Ausnutzung des Raumkon-
zepts zur Steuerung der Anlage wandsei-
tig installiert.
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Die Mohn GmbH hat am Produktionsstandort in Bockhorn eine Hebe- und Kippvor-
richtung aus Edelstahl fiir 120 Liter Kutterwagen (Normwagen gemaR DIN 9797)

installiert.

,Die Verwendung der rostfreien Edel-
stahl-Antriebskette ,Marathon’ in der
Highline-Ausfithrung der Hebe- und
Kippvorrichtung gewéhrleistet wegen
ihres sehr geringen Wartungsaufwands
einen reibungslosen Dauereinsatz oh-
ne permanentes Schmieren. Dies erfiillt
nicht nur hohe Hygieneanforderungen,
sondern steigert auch die Effizienz der
ergonomischen Hebe- und Kippvorrich-
tung'’, so die Mohn GmbH. Eine spezielle
Bodenflansch-Verschraubung in Kom-
bination mit Hygienic Design-Muttern

tragt dazu bei, hochste Hygienestan-
dards einzuhalten und wurde von dem
betriebseigenen Servicepersonal von
Mohn fachménnisch installiert. Die auf
die Anforderungen der Landschlach-
terei Bruns mafigeschneiderte Losung
von Mohn hat sich nach Angaben des
Unternehmens als duferst vorteilhaft
erwiesen. Die effiziente und ergonomi-
sche Beschickung des Vakuumfiillers ge-
wihrleistet einen reibungslosen Produk-
tionsablauf und tragt zur Steigerung der
Betriebsproduktivitét bei.



